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1. CYNKOWAC Fe~Zn~7 PASYWACJA JASNA BLYSZCZACA BEZ CHROMU CRE+ (SZESCIOWARTOSCIOWEGO) WG PN—EN 12329:2002. |
Odpornost na korozje w mgle sainej 72h — bez produkidw korozji metalu bazowego
2. GWINT M8-6G SPRAWDZAC ZGODNIE Z NORMA PN—ISO 1502: 1998
3. (..} — WYMIARY INFORMACYINE DLA NARZEDZIA |
1. ZINK PLATED Fe/Zn-7 PASSIVATION BRIGHT WITHOUT CR6+  ACC. TO PN—EN 12329:2002.
CORROSION RESISTANCE [N SALT SPRAY 72H — WITHOUT BASE METAL CORROSION
2. M8-6g THREAD VERIFY ACC. TO NORM: PN—ISO 1502:1998
3. {...) — INFORMATION FOR TQOL £
. MATERIAL: METODA RZUTOWANIA
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